STOPA SF-1
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Liczba Dtugos¢ 1qczna
Nr Dtugose
[} Stal pretow . | pretow B500SP
preta preta | o3 poz.| POBC) | tgcznie #3 [ #2 |  #H6
[ [[mm] [-] [m] [szt] [m]
stopa SF-1
1 16 B500SP 2,00 28 1 28 56,00
2 12 B500SP 2,00 18 1 18 36,00
3 16 B500SP 1,71 12 1 12 20,52
4 8 B500SP 1,48 5 1 5 7,40
5 16 B500SP 1,78 16 1 16 28,48
Razem dtugos¢ pretow [mb 7,40 36,00 105,00
Masa jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888 1,578
Masa pretow dla danej Srednicy kg 2,9 32,0 165,7
Masa 1gcznie kg 200,6

LAWA tF-50

skala 1:25
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Liczba Dfugos¢ fqczna
- 0,700 Nr Dtugos¢
2 79 ] Stal pretow - | pretow B500SP
| v S0 2 preta preta | aq poz.| PO9¥C) | tqcznie #8 | #2
i 100 i [-] [[mm] [-] [m] [szt] [m]
S = 8 tawa FF-50
h M mQ 1 8 B500SP 1,18 38 1 38 44,84
j& S 2 12| _B500SP_| 11,00 4 1 4 44,00
190 9 Razem dfugosé pretdw [mb 44 84 44.00
#8-c0250 Q Masa_jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888
4@ 3 Masa pretow dla danej srednicy kg 17,7 39,1
500 @ Masa fqcznie kg 56,8
(2) 4#12-1=11000
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RZEDNA POZIOMU POSADOWIENIA PLYTY PF—2 NALEZY PRZYJAC
PI/_YTA PF_1 PO DOBRANIU OREFABRYKOWANEJ KONSTRUKCJI KANALU
— o ZESTAWIENIE STAL
Nr Dtugose :

9 Stal pretéw .+ | pretéw | BS500SP Liczba D1. 1gczna
preta preta na 1 poz.| POAYCN | igcznie #2 rN rtq 9 Stal D’furg;)g(: pretow ozveii pretow B500SP
=T Tmm] (-] [m] [szt] [m] pre PrY 1ng 1 poz| POACN | tqcznie [ #12
pfyta PF—1 [=] [ [mm] -] [m] [szt] [m]

1 12 B500SP 1,80 " 1 i 19,80 ptyta PF-2
2 12 B500SP 1,55 13 1 13 20,15 1 12 B500SP 5,90 7 1 7 41,30
Razem_dfugos¢ pretow [mb 39,95 2 12 B500SP 1,54 24 1 24 36,96
Masa jednostkowa _ [kq/mb 0,388 Razem_dfugos¢ pretow [mb 78,26
Masa pretéw dia danej Srednicy kg 35,5 Masa jednostkowa ] [kg/mb 0,888
Masa fgcznie kg 35,5 mqsa ?retow dla danej Srednicy tq gg,g
asa 1qcznie {¢] )

BETON KLASY €20/25 (B25)
BETON PODKKADOWY KLASY C8/10 (B10)

STAL /BROJENIOWA KLASY A-IIIN (B5OOSP)
otulina ¢=50mm

UWAGI

1. Wymiary w [mm]

2. Fundamenty posadawia¢ w warstwach gruntu rodzimego
(nosnego). W przypadku natrafienia na grunty nienosne

w poziomie posadowienia nalezy zapewni¢ wymiane gruntu

na nasyp budowlany o Is=0,98 lub beton podkiadowy

do stropu warstw nosnych. Prace w bezposrednim sgsiedztwie
istniejgcych fundamentéw prowadzi€ z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci, nie podkopywac istniejgcych fundamentow
ani nie naruszaé gruntu znajdujgcego sie pod nimi.

3. W trakcie wykonywania prac zwigzanych z odtworzeniem
izolacji przeciwwilgociowej istniejgcych fundamentéw nalezy
przewidziet ewentualne wzmocnienie fragmentdw istniejgcych
fundamentéw — po pefnym ich odsfonigciu.

Inwestor: Gmina Szydtowiec, Rynek Wielki 1, 26-500 Szydtowiec

Temat: Projekt Modernizacji Kina Gérnik w Szydtowcu
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